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Parforieren von Zigarettenpapier arbeitet grundsitzlich mit
mindestens zwai Elektrodenpaaren, die gleichzeitig so ge-
ziindet werden, dal jedaer Perforationsabschnitt zweimal
behandelt wird, um unter Bariicksichtigung der Zinddauer
und der Bahngeschwindigkeit flr aine antsprechende Parfo-
rationsintansitat zu sorgen. Insbesondere arbeitet die Erfin-
dung mit mindestens vier Elektrodenpaaren (I bis V),
zwischen denen die zu perforierende Bahn (10} aus Zigarat-
tanpapiar hindurchbewagt wird. Das Zigarettenpapier wird
in Langsrichtung der spiiter herzustellenden Zigarette ba-
wagt, wobai die Breite dem Umfang der Zigarette zuziglich
sines Uberlappungsabschnittes zum Klaben antspricht. Dia
Porforierung erfolgt quer zur Bawegungsrichtung, d. h. es
sntsteht ein genau definiertar Zonenabschnitt um den
Umfang der Zigarette herum. Die Elektrodsnpaare sind in
@inem Abstand angeordnet, dar, wann vier Elektrodenpaare
eingesetzt sind, der halben Zigarattenlinga entspricht. Das
erste und das dritte Elekirodenpaar werden gleichzeitig
geziindet. Durch aine wegabhiingige Steuerung werden das
zweite und vierte Elektrodenpaar ebenfalls glsichzeitig ge-
zindet, wenn die davor perforierten Abschnitte den Weg
einar halben Zigarettanldnge zurtckgelegt haben. Joder
Abschnitt wird vierfach perforiert, wobei dis Geschwindig-
kait, mit der dis Bahn bewegt werden kann, nicht durch den
Abstand {halbe Zigarettenldnge) der Elektrodenpaara festge-
legt ist, sondern ...
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren nach dem Oberbegriff des Patentanspruches 1 und eine Vorrichtung zur
Durchfiihrung des Verfahrens nach dem Oberbegrif des Patentanspruches 3.

Unter dem Begriff “Zigarettenpapier” werden insbesondere Zigarettenumhillungspapiere, Mundstiickbelag-
papiere und Filterpapierbahnen verstanden, wie sie zur Herstellung von Zigaretten verwendet werden.

Dariiber hinaus ist die Erfindung ebenso zum Petforieren von Filterpapierbahnen, FlieBbahnstoffen und
dergleichen mehr vorteilhafterweise einsetzbar.

Es sind die unterschiedlichsten Verfahren und Vorrichtungen zum Perforieren von Zigarettenpapieren, d. h.
von Zigarettenumhiillungspapieren und Mundstiickbelagpapieren bekannt. Die Perforierung kann mechanisch,
elektroerosiv oder durch Laserperforation erfolgen. Die bekannten Verfahren and Vorrichtungen fithren eine
Perforation in Langsrichtung durch. Solche Verfahren sind beispielsweise aus der DE-OS 25 31 285, der DE-OS
27 40 613 und der EP-OS 56 223 bekannt.

Die bekannten Verfahren arbeiten in der Regel so, daB die Perforation in Langsrichtung erfolgt. Dieses
erfordert nach der Perforation weitere Bearbeitungsschritte durch Schneiden, Umwickeln und dergleichen.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine Vorrichtung der eingangs genannten
Art zu schaffen, bei dem das zu schmalen Bahnen bereits zugeschnittene Zigarettenpapier, beispielsweise
Zigarettenumhillungspapier, in der dem Umfang der fertigen Zigarette entsprechenden Breite fortlaufend, d. h.
quer zu dieser Breite, perforiert werden kann, so daB8 quer diber das Zigarettenpapier — d. h. um den Umfang der
spiteren Zigarette — eine nach Lage und Breite genau definierte Perforationszone entsteht.

Diese Aufgabe wird grundsitzlich durch das Kennzeichen des Anspruches 1 bei einem entsprechenden
Verfahren und durch das Kennzeichen des Anspruches 3 bei der entsprechenden Vorrichtung geléist. Besonders
vorteilhafte Ausflhrungsformen sind Gegenstand der Anspriiche 2 bzw. 4.

ErfindungsgemaD erfolgt grundsiitzlich eine Perforation quer zur Bewegungsrichtung und durch die Anord-
nung von mindestens zwei Elektrodenpaaren hintereinander, jeweils zweifach, d. h. die Perforation wird in zwei
Schritten durchgefiihrt,

Hierdurch ist eine schnelle und rationelle Arbeitsweise méglich und es wird gleichzeitig eine Perforation in
hoher Qualitit erzeugt.

In vorteilhafter Weise wird das Zigarettenpapier in der dem Umfang der Zigarette entsprechenden Breite in
Zigarettenléngsrichtung durch mindestens vier quer zur Bewegungsrichtung verlaufende Elektrodenpaare hin-
durchbewegt. Es erfolgt also eine Perforation quer zur Bewegungsrichtung und damit quer iiber das Zigaretten-
papier, d. h. um den Umfang der spiter hergestellten Zigarette. Durch die vier oder um ein gerades Vielfaches
von zwei vermehrten Elektroden erfolgt eine Mehrfachperforation, die den gewiinschten Perforationsgrad
sicherstellt. Durch die gleichzeitige Ziindung des jeweils ersten und dritten sowie zweiten und vierten Elektro-
denpaares wird eine hohe Geschwindigkeit des Zigarettenpapiers und damit ein entsprechend hoher Wirkungs-
grad gewiihrleistet. Die gleichzeitig geziindeten Elektroden weisen voneinander einen relativ groBen Abstand
auf, obwohl die Elektroden insgesamt dicht beieinander angeordnet sind. Trotz hoher Férdergeschwindigkeit
des Zigarettenpapiers ist eine kompakte Bauweise und eine intensive Perforation gewihrleistet.

Wenn, wie in der Praxis meistens der Fall, vier Elektrodenpaare verwendet werden, dann erfolgt eine
Vierfachperforation, wobei aber immer nur zwei in einem Abstand von einer Zigarettenlinge angeordnete
Elekirodenpaare gleichzeitig geziindet werden und zwar abwechselnd mit den um eine halbe Zigarettenlinge
dazwischen angeordneten Elektrodenpaaren.

In vorteilhafter Weise sind die Elektrodenpaare mit Entladungsstiften so angeordnet und aufgebaut, wie in
Anspruch 3 angegeben. Durch die Querverstellung sind die Entladungsstifte quer zur Bewegungsrichtung des
Zigarettenpapiers versetzt, wodurch eine gleichméBige und dichte Lochverteilung innerhalb der vorgegebenen
Perforationsbreite gewihrleistet ist,

Die Steuerung der Ziindung erfolgt inkremental und somit wegabhingig, so daB der Abstand der Perfora-
tionsabschnitte entsprechend der Zigarettenlinge und unabhingig von der Bahngeschwindigkeit genau einge-
halten wird.

Im folgenden wird die Erfindung unter Hinweis auf die Zeichnung anhand eines Ausfihrungsbeispieles naher
erldutert

Es zeigt:

Fig. 1 ¢ine Seitenansicht quer zur Bewegungsrichtung des Zigarettenpapiers auf ein Elektrodenpaar:

Fig. 2 eine schematische Draufsicht auf vier Elektrodenpaare, zwischen denen ein Zigarettenpapier hindurch-
bewegt wird, zur Veranschaulichung der aufeinanderfolgenden Mehrfachperforation;

Fig. 3 eine schematische Darstellung zur Verdeutlichung der Mehrfachperforation in Verbindung mit Fig. 2;

Fig. 4 eine schematische Darstellung des Weg- und Zeitablaufs der einzelnen Perforationsphasen und die
Erzeugung der Zonenbreiten;

Fig. 5 eine schematische Darstellung zur Erlduterung der Zonenbreitenbestimmung durch Einzelimpulse;

Fig. 6 eine der Fig. 3 entsprechende Darstellung, jedoch zur Eriuterung der Erzeugung mehrerer Perfora-
tionsreihen oder -Streifen quer zur Bewegungsrichtung, aber innerhalb einer Perforationsgruppe;

Fig. 7 eine schematische Darstellung der elektrischen Impulsfolge zur speziellen Beschaltungsreihenfolge der
Elektrodenstifte bei einer Ausfihrungsform mit vier Elektrodenpaaren;

Fig. 8 eine schematische Darstellung dieser besonderen Stiftzusammenschaltung eines jeden Elektrodenpaa-
res;

Fig. 9 eine den Fig. 3 und 6 entsprechende Darstellung, jedoch zur Veranschaulichung einer unterschiedlichen
Perforationsprofilierung iiber die Zigarettenlinge, und

Fig. 10 eine der Fig. 4 entsprechende Darstellung zur Erlduterung des elektrischen Ablaufschemas in Verbin-
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